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Pasova bruska

BS07-75

BS07-75V

BS09-75 BS09-75 V

Jmenovity vykon

w] 750

127 V[A

900

~
~

Proud pri napéti

Brusny pas (L x b)

457x76
18"%x3"

533x76
21"x3"

533x76
21"x3"

Hmotnost

230 V[A]
[mm] 457x76
[palce] 18"x3"
[kg] 2,90
[Ibs] 6.39

3,00
6.60

Akusticky tlak

Véahové vibrace

[dB(A)] 89,80

[m/s] 2,14

1,88 1,88

Vazeny zakazniku,

DWT nabizi Siroky sortiment elektrickych
nastroju. Jejich kvalita a pfimérena cena je
fesenim pro realizaci oprav a vystavby jak
doma tak v prislusném primyslovém odvétvi.
Douféme, Ze toto elektronaradi vam bude slouzit
po mnoho let. Podrobné informace o nasem

elektronaradi a sluzbach naleznete na nasi Z

webové strance www.dwt-pt.com.

Tym DWT.

1 Pojistka pro spinac zap / vyp
2 Spinac zap / vyp
Otoény volic rychlosti
Otvor pro odvod prachu
Otvor pro odvod prachu
Upinaci packa
Nastavovaci $roub *
Svorka *

9 Brusny pas *
10 Prachovy vak *

* Volitelné doplriky

3
4
5
6
7

8

Standardni dodavka nemusi obsahovat
Kars miicluaneful dena na obrézh

v pi
nebo popsana v textu.

Doporucena prislusenstvi DWT mizZete najit na
strané 60 navodu. Siroka nabidka prislusenstvi
vam umozni provadét efektivné potrebné
pracovni tkoly.

Pasové brusky jsou ur¢eny pro vysoce ucinné
brouseni za sucha. Pomoci riznych druhi
brusnych past je mozno opracovavat celou radu
materialt - dievo, plasty, kov, sadru, natéry, atd.
Nastroj Ize pomoci specialniho prislusenstvi
nainstalovat i napevno.

* Pred zapocetim prace odstrarite z materialu
v?gj(eré kovové predméty (hiebiky, Srouby, pasky,
atd.).
*  Nepracujte s materialy, které obsahuji azbest.
Azbﬁ_sktﬁ karcinogenni. k6 nastro

i nepouzivejte elektrické nast ro
brouseni obmgy(a s ogsahem magnézia. e P
«  NepouZivejte opotiebené, poskozené nebo
znecistené pasy.
Elektricky néstroj nejprve zapnéte a az poté
prilozte na obrobek.
*  Pii zatizeni nevypinejte motor elektronéradi.
* Beéhem prace davejte vZdy pozor na polohu
privodni $ritiry (musi vZdy smérovat za naradi).
Neomotavejte si piivodni $ridru kolem ruky nebo

nohy.

. 5rite ruce v dostatecné vzdalenosti od
poh%b,éicvhych casti elektrického nastroje.
. vznik?]/c/ pii préaci pi favuje  pro
uZivatele zdravotni riziko, je zépalny ¢i vybusny
a proto je nutno udrZovat pracovisté v Cistoté
a pouzivat osobni ochranné pomdcky. VZdy
pouz’l’w.;ife zafizeni k odvodu / zachycovani prachu
(specialni vysavac, prachovy vak).

*  Pii brouseni obrobk, které nedrzi na misté
svou viastni vahou, je treba pouzit upinaci zarizeni.
« Béhem prace s bruskou muze dochazek ke
vzniku jisker a k odstépovani malych kouskd
materialu. To muze vést k ohroZeni zdravi obsluhy
i blizko stojicich osob. VZdy pouZivejte osobni
ochranné pomticky (ochranné bryle a ochrannou
masku) a zajistéte vhodnou organizaci pohybu
0sob na pracovisti.

* Nedotykejte se brusného pasu a povrchu
obrobku béhem jeho opracovavani a bez, Iné
po ukonceni prace, protoZe se zahfivaji a je nutno je
nejprve nechat ladnout.

* Po vypi rického néstroje se brusny pas

nuti el
Jjesté néjakou dobu pohybuje, a proto jej odlozte, az
kdyz se brusny pas zcela zastavi.

*  Pii vyprazdriovani zafizeni pro odvod prachu
postupujte s maximalni opatmosti. Prach nikdy
nesypejte do otevieného ohné.

Nez zacnete provadét adrzbu elektronaradi,
vzdy je odpojte ze sité.
Spojovaci Jj
prilis, zabranite tak poskozeni
zavitu.

Cesky
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N. ™

i/ vyména br pasu (obr. 1)

« Uvolnéte upinaci packu 6 a sejméte brusny
pas.

* Nasadte brusny pas.

« Sipky na vnitini strané pasu a na
elektrickém nastroji musi smérovat stejnym
smérem.

« Vratte upinaci packu 6 do pivodni polohy.
Zvednéte brusku nad povrch materidlu, ktery
ma byt opracovavan, a zapnéte ji. Brusny pas
se pri chodu naprazdno automaticky vyrovna.
Pokud nedojde k automatickému vyrovnani,
Jje nutno brusny pas vyrovnat ruéné pomoci
nastavovaciho Sroubu 7.

*  Brusny pas musi byt skladovan v zavésené
poloze. Neprekladejte brusny pas, aby nedoslo
k jeho poskozeni.

Montaz / sejmuti prachového vaku (viz obr. 2)
* Pii montézi zasurite nastavec prachového
vaku 10 do otvoru pro odvod prachu 5 (viz obr. 2).

« Pii demontézi vysurite nastavec prachového
vaku 10 z otvoru pro odvod prachu 5.

Odvod prachu

Pouziti vysavace

Odvodem prachu se snizuje
koncentrace prachu ve vzduchu a
omezuje se mnoZstvi prachu na
pracovisti.

Pri delsim pouzivani pfistroje nebo v pfipadé
opracovavani materidlu, pfi kterém vznika
prach ohroZujici zdravi, je potieba nastroj
pripojit ke vhodnému vysavaci.

Tyto néstroje mohou byt pripojeny k vysavaci
pomoci odpovidajiciho konektoru.

Je potreba kontrolovat mnozZstvi prachu ve
vaku a podle potieby obsah vaku vyprazdriovat
podle vyse uvedenych pokynd.

Pouziti prachového vaku

Pri préci vZdy pouzivejte prachovy vak 10.

Je potreba kontrolovat mnoZstvi prachu v
prachovém vaku 10 a podle potieby obsah
vaku vyprazdriovat podle vyse uvedenych
pokynd.



Prace

s elektronaradim
VZdy pouZivejte spravné napédjeci napéti.
Hodnota napéjeciho napéti musi odpovidat
informacim uvedenym na typovém Stitku
zarizeni.

Zapnuti / vypnuti

elektronaradi

Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete néradi kratkodobé zapnout,
stisknéte a podrzte vypina¢ 2. Po uvolnéni
vypinace se naradi opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti
Zapnuti:

Stisknéte spina¢ 2 a zajistéte ho v poloze
pomoci pojistného tlacitka 1.

Vypnuti:
Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 2.

Konstrukéni viastnosti
elektronaradi

Otocny voli¢ rychlosti
[BS07-75 V, BS09-75 V]

Pomoci knofliku pro regulaci rychlosti 3 je
moZno nastavit poZzadovanou rychlost brusného
pasu (i za provozu).

PoZadovana rychlost zavisi na materialu a Ize ji
urcit praktickym vyzkou$enim.

Pokud s elektronaradim pracujete delSi dobu
pri nizkych otackach, je treba ji po dobu 3 minut
ochlazovat: spustte elektronaradi na maximalni
rychlost a nechte ji béZet bez zatéze.

Doporuceni
pro praci s elektronaradim

Vybér brusného pasu

Je nutno vybrat vhodny brusny pas pro dany
materiadl nebo povrchovou upravu. Informace
o brusném pasu jsou uvedeny na obalu. Dalsi
potiebné informace pak muizete ziskat piimo u
prodejce.
Vysokou kvalitu opracovani zajistite
pouzitim brusnych pasu rizné zmitosti podle
provadéného pracovniho tkonu:
* brusny papir se zmitosti 40-60 se pouZiva
pro opracovani dreva nebo nehoblovaného
rfeziva a pro odstranéni natéri nebo rzi;
* brusny papir se zrmitosti 80-120 se
pouziva pro odstranéni mensich nerovnosti
drevénych povrchu, pro brouseni tmele, atd.;
* brusny papir se zmitosti 180-320 se
pouzivéa pro konec¢né vybrouseni drevenych
povrchi a pro brouseni tvrdého dreva.
VysSe uvedené (daje jsou pouze doporuceni.
Nejlepsim zptsobem, jak zvolit vhodnou zrnitost
brusného pasu pro dany materiél, je provést
praktickou zkousku.

Brouseni

Provedte zkousku brouseni na
zkusSebnim vzorku obrobku (ze
stejného  materialu, jako je
opracovavany  material), a

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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zkontrolujte, zda jste spravné zvolili zrnitost
brusného pasu a jeho rychlost.

Pii praci vyvijejte minimaini tlak; k optimalnimu
vysledku brouseni je dostacujici hmotnost
samotného elektrického nastroje. Tak dosahnete
delsi zZivotnosti brusného pasu a hlad$iho povrchu
obrobku.

*  Nejprve elektricky nastroj zapnéte a az pak
zacnéte s brousenim. Pohybujte elektrickym
néastrojem smérem dopredu prekryvajicimi se a
rovnobéznymi tahy ve sméru vidken. BrouSeni
v pricném sméru bude mit negativni dopad na
kvalitu opracovani.

« Zejména pii brouseni lakovych natéri
je mozné, Ze dojde k jejich rozpousténi a
rozmazani po povrchu obrobku i brusného pasu.
Proto je nutno zajistit odvod brusného prachu.

* Opotrebovany nebo poskozeny brusny pas
muze poskodit povrch obrobku, a proto je nutno
brusny pas v pripadé potreby vymeénit.

* NepouZivejte brusny pas, ktery byl jiz drive
pouzivan pri brousené kovd, pro opracovani
Jinych materili.

Udrzba elektronéradi/
preventivni opatreni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi,
vzdy je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a
bezpecné pouZivani tohoto elektronaradi je
Jeho cistota. Vétraci otvory 4 pravidelné cistéte
stlatenym vzduchem.
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