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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model RP1800/ RP1801/ RP2300FC RP2301FC
RP1800F RP1801F
Collet chuck capacity 12 mm or 1/2"
Plunge capacity 0-70 mm
No load speed (min™) 22,000 | 9,000 - 22,000
Overall length 312 mm
Net weight 6.0kg | 6.1kg
Safety class =

* Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.

* Note: Specifications may differ from country to country.

» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use
The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of the
same voltage as indicated on the nameplate, and can only be
operated on single-phase AC supply. They are double-insu-
lated in accordance with European Standard and can, there-
fore, also be used from sockets without earth wire.

For Model RP1800

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause volt-
age fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.40 Ohms it can be pre-
sumed that there will be no negative effects. The mains
socket used for this device must be protected with a
fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

For Model RP1800F

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause volt-
age fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.39 Ohms it can be pre-
sumed that there will be no negative effects. The mains
socket used for this device must be protected with a
fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

For Model RP1801,RP1801F

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause volt-
age fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains

impedance equal or less than 0.38 Ohms it can be pre-
sumed that there will be no negative effects. The mains
socket used for this device must be protected with a
fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

For Model RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:
Sound pressure level (La) : 86 dB(A)
Sound power level (Lya) : 97 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
Wear ear protection

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:
Work mode : cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 4.0 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s

For Model RP2300FC,RP2301FC

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 87 dB(A)
Sound power level (Lya) : 98 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
Wear ear protection

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:
Work mode : cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 4.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model RP1800/ RP1801/ RP2300FC RP2301FC
RP1800F RP1801F
Rozmeér upinaciho pouzdra 12 mm nebo 1/2"
Vyska zdvihu 0-70 mm
Otacky naprazdno (min™) 22 000 | 9000 -22 000

Celkova délka 312 mm

Hmotnost netto 6,0 kg | 6,1 kg

Trida bezpecnosti =T

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technickeé udaje podléhaji zménam bez upozornéni.
» Poznamka: Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.

* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

Urceni nastroje

Nastroj je uréen k ofezavani a profilovani dfeva, plastu
a podobnych materiald.

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jake je uvedeno na typoveém Stitku,

a mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez zem-
niciho vodice.

Pro Model RP1800

Verejné nizkonapét'ové rozvodné systémy s napé-
tim mezi 220 V a 250 V.

PFi spinani elektrickych pristroju mize dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sité mize mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-liimpedance sité mensi nebo
rovna 0,40 Ohm, Ize pfedpokladat, Ze nevzniknou
zadné negativni U€inky. Sitova zasuvka pouzita pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym
jisti€em s pomalou vypinaci charakteristikou.

Pro Model RP1800F

Veiejné nizkonapét'ové rozvodné systémy s napé-
tim mezi 220 V a 250 V.

PFi spinani elektrickych pristroju mize dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sité mize mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-liimpedance sité mensi nebo
rovna 0,39 Ohm, Ize pfedpokladat, ze nevzniknou
zadné negativni Ucinky. Sitova zasuvka pouzita pro toto
zarizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym
jistiem s pomalou vypinaci charakteristikou.

Pro Model RP1801,RP1801F

Verejné nizkonapét'ové rozvodné systémy s napé-
tim mezi 220 V a 250 V.

PFi spinani elektrickych pristroju mize dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sité mize mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-li impedance sité mensi nebo
rovna 0,38 Ohm, Ize prfedpokladat, ze nevzniknou
zadné negativni U€inky. Sitova zasuvka pouzita pro toto

zarizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym
jistiéem s pomalou vypinaci charakteristikou.

Pro Model RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:
Hladina akustického tlaku (L,.): 86 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 97 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Noste ochranu sluchu

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
ur¢ena podle normy EN6Q745:
Pracovni rezim: frézovani drazek do MDF
Emise vibraci (ay): 4,0 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pro Model RP2300FC,RP2301FC

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:
Hladina akustickeho tlaku (Ly): 87 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 98 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Noste ochranu sluchu

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
ur¢ena podle normy EN6Q745:
Pracovni rezim: frézovani drazek do MDF
Emise vibraci (ay): 4,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s’

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisi vibraci
byla zmérena v souladu se standardni testovaci
metodou a miize byt vyuzita ke srovnavani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Deklarovanou hodnotu emisi vibraci
Ize rovnéz vyuzit k pfedb&znému posouzeni vysta-
veni jejich vlivu.
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A\ VAROVANI: Emise vibraci béhem skutedného
pouzivani elektrického naradi se mohou od deklaro-
vané hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zp-
sobu pouziti naradi.

A VAROVANI: Na zakladé odhadu vystaveni
ucinkdm vibraci v aktualnich podminkach zajistéte
bezpelnostni opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte
v Uvahu v8echny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz
patfi kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohladeni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

Obecna bezpecnostni upozornéni k

elektrickému naradi

/\UPOZORNENI Peététe si viechna bezpeénostni
upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni upozornéni a
pokynl muaze dojit k Urazu elektrickym proudem, pozaru
nebo vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si uscho-

vejte pro budouci potrebu.

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
HORNI FREZCE

1.  Elektrické naradi drzte za izolované ¢asti
drzadel, nebot’ fezny nastroj miize narazit na
vlastni napajeci kabel. Zasazenim vodi¢e pod
napétim se muize proud prenést do nechranénych
kovovych ¢asti naradi a obsluha mlze utrpét traz.

2. Kzajisténi a podepreni obrobku na stabilni podlozce
pouzijte svorky €i jiny prakticky zptsob uchyceni.
Budete-li obrobek drzet rukama nebo zapfeny vlastnim
télem, bude nestabilni a mize zapficinit ztratu kontroly.

3.  P¥idelSim pouzivani noste ochranu sluchu.

4. S pracovnimi nastroji manipulujte velice opatrné.

5.  Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
pracovni nastroj, zda nevykazuje znamky trhlin
nebo poskozeni. Popraskany nebo poSkozeny
nastroj je nutno okamzité vymeénit.

6. Nefezte hiebiky. Pfed zahajenim provozu zkontro-
lujte a odstrarite z dilu véechny pfipadné hiebiky.

7.  Drzte nastroj pevné obéma rukama.

8.  Nepriblizujte ruce k otacejicim se castem.

9. Pied zapnutim spinace se pfesvédcte, zda se

pracovni nastroj nedotyka dilu.

10. Pred pouzitim nastroje na skuteéném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda nevzni-
kaji vibrace nebo viklani, které by mohly signa-
lizovat Spatné nainstalovany pracovni nastroj.

11. Davejte pozor na smér otaéeni pracovniho
nastroje a smér privodu materialu.

12. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

13. Pred vytazenim nastroje z dilu vzdy nastroj vypnéte a
pockejte, dokud se pracovni nastroj uplné nezastavi.

14. Bezprostiedné po ukonéeni prace se nedoty-
kejte pracovniho nastroje; mize dosahovat
velmi vysokych teplot a popalit pokozku.

15. Davejte pozor, abyste zakladnu nastroje
neznecistili fedidlem, benzinem, olejem nebo
podobnym materialem. Tyto latky mohou zp-
sobit trhliny v zakladné nastroje.

16. Nezapomeiite, Ze je potieba pouzivat frézy se
spravnym pramérem dfiku, které jsou vhodné
pro otacky nastroje.

17. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpecnostni materialové listy dodavatele.

18. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodl-
nost nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany
na zakladé opakovaného pouzivani) vedly
k zanedbani dodrzovani bezpeénostnich
pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZiVANI nebo nedodr-
zeni bezpeénostnich pravidel uvedenych
v tomto navodu k obsluze mize zpusobit
vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

MA\UPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

» Obr.1: 1. Regulaéni knoflik 2. Blokovaci packa
3. Stavéci matice sloupku zarazky
4. Tlagitko rychlého pfisunu 5. Stavéci
Sroub 6. Blok zarazky 7. Ukazatel hloubky
8. Sloupek s dorazem

Nastroj polozte na rovnou plochu. Povolte blokovaci
packu a spustte télo nastroje dolll, az se pracovni
nastroj dotkne rovné plochy. DotaZzenim blokovaci
packy zajistéte télo nastroje.

Smérem doleva povolte nastavovaci matici dorazové
tyCe. Dorazovou ty¢ spustte dolll, az se dotkne nasta-
vovaciho droubu. Ukazatel hloubky vyrovnejte na stup-
nici s pozici ,,0“. Ukazatel hloubky naznacuje na stupnici
hloubku fezu.

Stisknéte tlacitko rychlého posunu a zvednéte dora-
zovou ty¢€ tak, abyste docilili poZzadovanou hloubku
fezu. Jemné&jsi nastaveni hloubky Ize provést otacenim
nastavovaciho knofliku (1 mm na otacku).

Otocenim nastavovaci matice dorazové ty¢e doprava
dorazovou ty¢ pevné zajistéte.

Nyni si mGzete prednastavit hloubku fezu: povolte blo-
kovaci packu a spustte télo nastroje dolli, az se dora-
zova ty¢ dotkne nastavovaciho Sroubu bloku zarazky.
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Nylonova matice
» Obr.2: 1. Nylonova matice

Otacenim nylonové matice Ize sefizovat horni limit téla
nastroje.

AUPOZORNENI:
. Nespoustéjte nylonovou matici pfili$ nizko.
Nastroj bude nebezpecéné vyénivat.

Blok zarazky

» Obr.3: 1. Sloupek s dorazem 2. Stavéci Sroub
3. Blok zarazky

Blok zarazky je vybaven tfemi nastavovacimi Srouby
umoziujicimi zvySovani ¢i snizovani zabéru o 0,8 mm
na otacku. Vyuzitim téchto nastavovacich $roubl
snadno ziskate tfi rizné hloubky fezu bez nutnosti
pfenastavovani dorazové tyce.

v €asti ,Nastaveni hloubky fezu“ ziskate nejhlubsi fez.
Nastavenim dvou zbyvajicich $roubti ziskate mel¢i hloubky
fezu. Rozdil vy$ky Sroubi se rovna rozdilim hloubky fezu.
Nastavovani se provadi ota¢enim $roubl sroubovakem
nebo klicem. Blok zarazky je rovnéz vhodny k prova-
déni tfi Fezl s postupnym prohlubovanim zabéru frézy
pfi fezani hlubokych drazek.

A UPOZORNENI:

. Vzhledem k tomu, Ze pfili§ intenzivni fezani mize
vést k pretiZeni motoru nebo obtizim s udrzenim
nastroje pod kontrolou, neméla by hloubka fezu pfi
jednotlivém prichodu fezani drazek nastrojem o
priméru 8 mm presahnout 15 mm.

. PFi fezani drazek nastrojem o priméru 20 mm
by hloubka fezu pfi jednom priichodu neméla
piekro€it 5 mm.

. Pfi Fezani drazek s velmi velkou hloubkou pou-
Zijte dva nebo tfi prlchody a postupné zvétsujte
hloubku fezu.

» Obr.4: 1. Blokovaci tla¢itko 2. Spina¢

AUPOZORNENI:

. Pred pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

. Dbejte, aby byl pfed aktivaci spinace uvolnén
zamek hridele.

K zamezeni nahodnému stisknuti spousté je zarfizeni
vybaveno zajistovacim tlacitkem.

Chcete-li nastroj uvést do chodu, stisknéte zajistovaci tlacitko
a poté spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Pokud chcete pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a
poté zmacknéte zajistovaci tlaCitko jesté dale. Chcete-li
nastroj zastavit, stisknéte spoust’; zajistovaci tlacitko se
vraci automaticky. Poté spoust uvolnéte.

Po uvolnéni spousté slouzi odjistovaci funkce jako
prevence stisknuti spousté.

AUPOZORNENI:
. PFi vypinani nastroje jej pevné drzte, aby byla
pfekonana reakce.

Elektronicka funkce

Plati jen pro modely RP2300FC, RP2301FC

Nastaveni konstantni rychlosti

. Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch,
protoZe rychlost ota€eni se udrZuje na konstantni
hodnoté i pfi zatiZzeni.

. Navic, pokud zatizeni nastroje prekroci povolenou
uroven, dojde k omezeni vykonu motoru, aby se
motor chranil pfed prehfivanim. Jakmile se zati-
Zeni vrati na pfijatelnou Uroven, pokracuje nastroj
v b&Zném provozu.

Funkce mékkého spusténi
. Meékké spusténi potlacenim pocatecniho razu.

Otoény volic rychlosti

Plati jen pro modely RP2300FC, RP2301FC
» Obr.5: 1. Otocny voli¢ otacek

Otacky nastroje Ize ménit pfesunutim oto¢ného voli¢e
rychlosti na prisludny stupefi od 1 do 6.

Vy§§i otacky nastavite oto¢enim voli¢e ve sméru Cisla 6
a niz8ich otacek otolenim ve sméru &. 1.

Tato funkce umoziuje volbu ideéalnich otacek k opti-
malnimu zpracovani materialu, kdy mohou byt otacky
spravné uzpusobeny materialu a priméru pracovniho
nastroje.

Informace o vztahu mezi nastavenim cCisla na voli¢i a
pfibliznym poctem otacek pracovniho nastroje nalez-
nete v tabulce.

Podet min-'
1 9 000
2 11 000
3 14 000
4 17 000
5 20 000
6 22 000
MAUPOZORNENI:

. Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepre-
trzité pfi nizkych rychlostech, dojde k pretizeni
motoru a nasledné k selhani nastroje.

. Oto€nym voli¢em rychlosti Ize otacet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli€em neota-
Cejte silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k
poruse funkce regulace otacek.

Rozsviceni svétla

Plati jen pro modely RP1800F, RP1801F,
RP2300FC,RP2301FC
» Obr.6: 1. Sveétlo

A\UPOZORNENI:
. Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.

Svétlo zapnete stisknutim spousté. Svétlo sviti po celou
dobu stisknuti spousté. Po 10-15 sekundach od uvol-
néni spousté se vypne.
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POZNAMKA:

. K otfeni neistot z Cocky svétla pouzivejte
suchy hadfik. Davejte pozor, abyste ¢ocku
svétla neposkrabali, mize se tim zmensit jeho

svitivost.

MONTAZ

AUPOZORNENI:

. Nez zanete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se pfedtim pfesvédcte, Ze je
vypnuty a vytaZzeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pracovniho
nastroje

» Obr.7: 1.Zamek hfidele 2. Kli¢

MAUPOZORNENI:

. Nainstalujte pevné pracovni nastroj. Vzdy pou-
Zivejte pouze kli¢ dodany spolu s nastrojem.
Volny nebo pfili§ utazeny pracovni nastroj mize
byt nebezpecny.

. Vzdy pouzivejte upinaci pouzdro, které odpo-
vida priméru dfiku pracovniho nastroje.

. Nedotahujte matici upinaciho pouzdra bez
vloZzeného pracovniho nastroje. Neinstalujte
pracovni nastroje s malym dfikem bez pouziti
objimky upinaciho pouzdra. Oboji by mohlo vést
ke zlomeni kuzele upinaciho pouzdra.

. Pouzivejte pouze frézovaci nastroje, jejichz
maximalni rychlost uvedena na nastroji nepfe-
kracuje maximalni rychlost frézky.

Vlozte pracovni nastroj uplné do kuzele upinaciho
pouzdra. Stisknutim zamku hridele zajistéte hridel

proti pohybu a pomoci kli¢e pevné dotahnéte matici
upinaciho pouzdra. P¥i pouzivani frézovacich nastroji s
mensim primérem dfiku nejdfive do kuzele upinaciho
pouzdra vlozte odpovidajici objimku a poté nainstalujte
pracovni nastroj tak, jak bylo popsano vyse.

Chcete-li pracovni nastroj demontovat, pouzijte obra-
ceny postup instalace.

PRACE

MAUPOZORNENI:

. Pred zahajenim provozu se vZdy pfesvédcte,
zda se télo nastroje automaticky zvedne na
horni limit a zda pracovni nastroj pfi uvol-
néné blokovaci paéce nevy&niva ze zakladny
nastroje.

. Pfed zahajenim provozu vZdy zkontrolujte, zda
je radné nainstalovan vychylovac tfisek.

» Obr.8

Vzdy pouzivejte obé drzadla a pfi praci nastroj pevné
uchopte za obé drzadla.
Ustavte zakladnu nastroje na zpracovavany dil bez

toho, aby doslo ke kontaktu pracovniho nastroje s

dilem. Poté nastroj zapnéte a pockejte, dokud pra-

covni nastroj nedosahne plnych otaéek. Spustte doll

télo nastroje a posunujte nastroj dopfedu po povrchu

dilu. UdrZujte zakladnu nastroje vyrovnanou a pomalu

nastrojem posunujte az do ukon&eni fezu.

Pfi fezani hran by se mél povrch dilu nachazet na levé

strané& pracovniho nastroje ve sméru pfisunu.

» Obr.9: 1.Zpracovavany dil 2. Smér otaceni nastroje
3. Pohled na nastroj shora 4. Smér pfivodu

POZNAMKA:

. Budete-li nastroj posunovat pfili$ rychle,
mU0ze byt kvalita fezu nizka nebo mize dojit
k poSkozeni pracovniho nastroje & motoru.

PFi pfili§ pomalém posunovani nastroje mize
dojit k popaleni a znehodnoceni fezu. Spravna
rychlost posunu zavisi na rozméru pracovniho
nastroje, druhu zpracovavaného materialu a
hloubce fezu. Pfed zahajenim fezani konkrét-
niho dilu se doporucuje provést zkusebni fez
na kousku odpadniho feziva. Zjistite tak pfesné,
jak bude fez vypadat a sou¢asné budete moci
ovéfit jeho rozméry.

. PFi pouZiti pfimého voditka nebo voditka ofe-
zavani dbejte, aby bylo nainstalovano na pravé
strané ve sméru pfisunu. Timto opatfenim se
nepomuze jeho zarovnani s bokem dilu.

» Obr.10: 1. Smér pfivodu 2. Smeér otaceni nastroje
3. Zpracovavany dil 4. Pfimé voditko

Primé voditko

» Obr.11: 1. Pfimé voditko 2. Sroub jemného nasta-
veni 3. Upinaci Sroub (B) 4. Upinaci Sroub
(A) 5. Drzak voditka

PFimé voditko je efektivni pomickou pro provadéni
primych fez( pfi srazeni hran nebo drazkovani.

Na drzak voditka namontujte upinacim Sroubem

(B) pfimé voditko. Drzak voditka zasunte do otvor(

v zakladné nastroje a dotahnéte upinaci droub (A).
Chcete-li nastavit vzdalenost mezi pracovnim nastrojem
a pfimym voditkem, povolte upinaci Sroub (B) a otacejte
Sroubem jemného nastaveni (1,5 mm na otacku). Pfimé
voditko zajistéte v pozadované vzdalenosti na misté
dotaZenim upinaciho Sroubu (B).

» Obr.12

Sir§iho pfimého voditka pozadovanych rozmérd Ize
dosahnout pomoci otvorl ve voditku, kterymi se pfi-
pevni doplfikové kusy dfeva.
» Obr.13: 1. Vice nez 15 mm 2. Pfimé voditko

3. Dfevo

Pri pouziti pracovniho nastroje o velkém priiméru pfi-
pevnéte k pfimému voditku kousky dieva o tloustce
prekracujici 15 mm, aby se zabranilo narazeni pracov-
niho nastroje do pfimého voditka.

Pfi Fezani posunujte nastroj s pfimym voditkem zarov-
nané se stranou zpracovavaného dilu.

Pokud je vzdalenost mezi bokem zpracovavaného
dilu a polohou fezu pro pfimé voditko pfili§ velka nebo
jestlize neni bok zpracovavaného dilu rovny, nebude
mozné pFimé voditko pouzit. V takovém pripadé ke
zpracovavanému dilu pevné prichytte rovnou desku a
pouzijte ji jako voditko zakladny frézky. Nastroj posu-
nujte ve sméru Sipky.

» Obr.14
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Primé voditko s jemnym nastavenim

(prislusenstvi)

Voditko orezavani (volitelné
prislusenstvi)

» Obr.15

S namontovanou horni frézkou

Do vnéjsich drazek drzaku voditka zasunte dvé ty¢e
(ty¢ 10) a zajistéte je dotazenim dvou upinacich Sroubl
(M 15 x 14 mm). Ujistéte se, zda je kfidlatd matice

(M 6 x 50 mm) zatazena dolU, pak nasufite jednotku
zakladny horni frézky na dvé ty€e (ty€ 10) a dotdhnéte
upinaci Srouby zakladny.

Funkce jemného nastaveni

pro umisténi frézy vzhledem
k pfimému voditku

» Obr.16: 1. Stavéci Sroub

1. Povolte kridlatou matici (M 6 x 50 mm).

2. Nastaveni polohy provedete otacenim kridlaté
matice (M 10 x 52 mm) (jedna otacka posune
polohu o 1 mm).

3. Po dokon&eni nastaveni zajistéte polohu dotaze-
nim kridlaté matice (M 6 x 50 mm).

Kole¢kem se stupnici Ize otacet samostatné a stupnici

vyrovnat na nulu (0).

Zména Sirky vodici patky

Zménu Sifky vodici patky vlevo a vpravo provedete
povolenim Sroubl oznagenych krouzky. Po zméné Sitky
zabezpecdte polohu dotazenim $roubl. Rozsah zmény
Sirky vodici patky (d) je 280 az 350 mm.

» Obr.17: 1. Srouby 2. Pohyblivé

» Obr.18: 1. Pfinastaveni minimalni Sifky rozevieni
» Obr.19: 1. Pfinastaveni maximalni Sifky rozevreni

Vodici Sablona (volitelné prislusenstvi)

» Obr.20

Vodici $ablona pfedstavuje pouzdro, kterym prochazi
pracovni nastroj. UmoZnuje pouZiti nastroje v kombinaci
se Sablonami.

Pri instalaci vodici $ablony zatahnéte za packu pojistné
desky a vlozte vodici $ablonu.

» Obr.21: 1. Vodici $ablona 2. Pojistna deska

Uchytte Sablonu k dilu. Umistéte nastroj na sablonu a
presunujte nastroj tak, aby se voditko Sablony posuno-
valo podél boku Sablony.
» Obr.22: 1. Vrtak 2. Zakladna 3. Sablona
4. Zpracovavany dil 5. Vzdalenost (X)
6. Vnéjsi priimér vodici $ablony 7. Vodici
Sablona

POZNAMKA:

. Dil bude ufezan v mirné odliSném rozméru ve
srovnani se Sablonou. Pocitejte se vzdalenosti
(X) mezi pracovnim nastrojem a vnéjsi stranou
voditka Sablony. Vzdalenost (X) Ize vypocitat
pomoci nasledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vné&jsi prGmér voditka $ablony -
polomér pracovniho nastroje) / 2
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» Obr.23

Orezavani, zakfivené fezy v nabytkovych dyhach a
podobnych materialech, Ize snadno provadet pomoci
voditka ofezavani. Valecek voditka projizdi po kfivce a
zajistuje jemny fez.
Na drzak voditka namontujte upinacim Sroubem (B)
voditko ofezavani. Drzak voditka zasunte do otvorl
v zakladné nastroje a dotahnéte upinaci Sroub (A).
Chcete-li nastavit vzdalenost mezi pracovnim nastrojem
a voditkem ofezavani, povolte upinaci Sroub (B) a ota-
Cejte Sroubem jemného nastaveni (1,5 mm na otacku).
Pfi nastavovani vodiciho vale¢ku nahoru ¢&i doll povolte
upinaci $roub (C). Po nastaveni pevné dotahnéte
v8echny upinaci Srouby.
» Obr.24: 1. Drzak voditka 2. Stavéci Sroub
3. Upinaci $roub (B) 4. Upinaci Sroub (C)
5. Voditko ofezavani 6. Upinaci Sroub (A)
Pri fezani posunujte nastroj tak, aby se vodici vale¢ek
posunoval po boku dilu.

» Obr.25: 1. Vrtak 2. Vodici vale€ek 3. Zpracovavany
dil

Prachova hubice (pfislusenstvi)

» Obr.26: 1. Prachova hubice 2. Upinaci Sroub

Prachovou hubici vyuZijete k odsavani prachu.
Prachovou hubici upevnéte na zakladnu naradi $rou-
bem s vroubkovanou hlavou tak, aby vyénélek hubice
dosedl do drazky v zakladné naradi.

Potom k hubici pfipojte vysavac.

» Obr.27

Pouziti Sroubu M 6 x 135 k nastaveni
hloubky fezu

PFi pouzivani nastroje s frézovacim stolem (dostupnym
na trhu) maze obsluha timto Sroubem nastavovat po
malych hodnotach hloubku fezu z pozice nad stolem.
» Obr.28: 1. Plocha podlozka 6 2. Sroub M 6 x 135

1. Montaz Sroubu a podlozky na
nastroj
. Na sroub navléknéte plochou podlozku.

. Sroub zasurite do otvoru pro $roub v zakladné
nastroje a pak jej zasroubujte do zavitove ¢asti
bloku motoru.

» Obr.29: 1. Plocha podloZka 6 2. Sroub M 6 x 135

» Obr.30: 1. Otvor

» Obr.31: 1. Sroub M 6 x 135 2. Zavitova &ast v bloku
motoru

Nyni do otvoru pro Sroub v zakladné nastroje a na

zavitovou ¢ast v bloku motoru naneste trochu mazaciho

tuku ¢&i oleje.

» Obr.32: 1. Vnitfek otvoru pro Sroub v zakladné
nastroje

» Obr.33: 1. Zavitova ¢ast v bloku motoru
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2. Nastaveni hloubky rezu

. Otacenim tohoto Sroubu Sroubovakem Ize
z pozice nad stolem nastavovat hloubku fezu po
malych hodnotach. (1 mm na celou otacku)

. Otacenim doprava se hloubka fezu zvétSuje a
otacenim doleva se zmensuje.

» Obr.34: 1. Sroubovak

UDRZBA

A\ UPOZORNENI:

. Nez za¢nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol &i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zmé&nam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Vyména uhliku
» Obr.35: 1. Mezniznacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotfebené
az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky musi byt Cisté a musi
volné zapadat do svych drzaki. Oba uhliky je tfeba vyménio-
vat sou€asné. PouZivejte vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku od$roubujte vicka uhlikd. Vyjméte opotre-
bené uhliky, vioZte nové a zasroubujte vicka nazpét.

» Obr.36: 1. Vicko drzaku uhliku 2. Sroubovak

Po vymeéné uhlikl zapojte nastroj do sité a spusténim
nastroje asi na deset minut bez zatiZzeni nechte uhliky
zabé&hnout. Potom zkontrolujte nastroj za chodu a

po uvolnéni spousté ovérte funkci elektromagnetické
brzdy. Nepracuje-li elektromagneticka brzda spravné,
pfedejte nastroj k opravé mistnimu servisnimu stfedisku
firmy Makita.

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba &i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dili Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

MAUPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporucujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouZziti jiného prislusenstvi
¢i nastavel muze hrozit nebezpedi zranéni
osob. Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Pfimeé a drazkovaci pracovni nastroje
. Nastroje pro formovani hran
. Rezaci nastroje na laminat
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. Primé voditko

. Voditko ofezavani

. Drzak voditka

. Vodici $ablony

. Adaptér vodici $ablony

. Pojistna matice

. Kuzel upinaciho pouzdra 12 mm, 1/2"
. Objimka upinaciho pouzdra 6 mm, 8 mm, 10 mm
. Objimka upinaciho pouzdra 3/8", 1/4"
. Kli¢ 24

. Sestava saci hlavice

Frézovaci nastroje

Primy nastroj

» Obr.37
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12
10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Nastroj pro drazkovani ,,U"
» Obr.38
mm
L1 L2
6 6 50 18 3
Nastroj pro drazkovani ,,V"
» Obr.39
mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°

Lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
> Obr.40

mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
60 20 35
6 60 18 28

Zdvojeny lemovaci nastroj s vrtacim

hrotem
» Obr.41
mm
L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
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Nastroj na spojovani desek
> Obr.42

D A1 A2 L1 L2

L3

12 38 27 61 4

20

Nastroj na zaoblovani roht
> Obr.43

mm
A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Ukosovaci nastroj
» Obr.44
mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Obrubovaci nastroj na listy
» Obr.45
mm
D A L1 L2 R
20 43 8 4
25 48 13

Lemovaci nastroj s kulickovym

loziskem
> Obr.46
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Nastroj na zaoblovani roht s
kulickovym loziskem
> Obr.47
mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Ukosovaci nastroj s kulickovym

loziskem
» Obr.48
mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60

Obrubovaci nastroj s kulickovym

loziskem
» Obr.49

D A1 | A2 | A3 | L1 L2 | L3 R
20 12 8 40 10 | 55 4

26 12 8 42 12 | 45

Obrubovaci nastroj na listy s

kulickovym loziskem
> Obr.50

D A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3 R

20 18 12 8 40 10 55

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Profilovaci nastroj Roman Ogee s

kulickovym loziskem
> Obr.51

mm

A1 | A2 | L1 | L2 | L3 R1 R2

20 8 40 10 |45 | 25 | 45

6 26 8 42 | 12 | 45 3 6

POZNAMKA:

. Nékteré poloZzky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.
Pfibalené prislusenstvi se mize v rliznych

zemich lisit.
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